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Titel : Elektrohandwerkzeuggerat 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Elektrohandwerkzeuggerat mit einer 
Steuerelektronik und einer drahtlos und beruhrungslos 
ansprechbaren Sende-/empf angseinrichtung und einer 
Speichereinrichtung, auf der ein Berechtigungscode hinterlegt 
ist, wobei ein Betriebssperrzustand und ein 

Betriebsf reigabezus tand unterscheidbar sind, und mit einer 
externen in einem separaten mitfuhrbaren Gerat untergebrachten 
Sende-/empf angseinrichtung. Wenn vorstehend davon die Rede 
ist, dass ein Betriebssperrzustand und ein 

Betriebsf reigabezustand unterscheidbar sind, so bedeutet dies, 



dass zum Zwecke der Diebstahlsicherung das 

Elektrohandwerkzeuggerat gegen unbefugten Gebrauch dadurch 
geschiitzt werden kann, dass es in einen Sperrzustand versetzt 
wird, in dem ein Betrieb des Elektrohandwerkzeuggerats nicht 
moglich ist. Im Ergebnis soil damit der Diebstahl solcher 
Gerate unattraktiv gemacht werden. 

Aus DE 100 29 138 Al ist ein gattungsgemafies 
Elektrohandwerkzeuggerat bekannt . Dieses Gerat ist so 
ausgelegt, dass seine Steuerelektronik stets bestrebt ist, 
einen Betriebssperrzustand einzunehmen, in dem das Gerat nicht 
betrieben werden kann. Wenn ein Benutzer das Gerat betreiben 
mochte, so benotigt er eine externe Sende- /empf angsein- 
richtung, die einen Transponder umfassen kann. Die 
gerateinterne Sende-/empf angseinrichtung versucht namlich, 
diskontinuierlich mit einer solchen externen Sende- /empf angs- 
einrichtung zu kommunizieren. Erst wenn der Benutzer uber eine 
solche verfiigt und auf das Anf orderungssignal hin ein 
entsprechend codiertes Antwortsignal sendet, welches von der 
gerateinternen Sende -/empf angseinrichtung empfangen wird, 
schaltet die Steuerelektronik das Gerat in den 
Betriebsf reigabezustand . Es wird dann fortlaufend, jedoch 
diskontinuierlich, von der gerateinternen Sende- /empf angs- 
einrichtung aus mit der externen Sende -/empf angseinrichtung 
kommuniziert , und nur solange diese. Kommunikation besteht und 
einen autorisierten Nutzer ausweist, bleibt das 
Elektrohandwerkzeuggerat betriebsbereit . Es ist also ein 
standiger, wenn auch diskontinuierlicher , 



Kommunikationsbetrieb erf orderlich, urn die 
Betriebsbereitschaf t des Gerats zu erhalten. 

Ein wei teres jedoch nicht gattungsgematees 
Elektrohandwerkzeuggerat mit einer 

Diebstahlverhinderungseinrichtung ist in DE 100 29 132 Al 
beschrieben. Dieses Elektrohandwerkzeuggerat umfasst einen 
Telekommunikationsempf anger , also lediglich eine 
Empf angseinrichtung, die mit einer Steuerelektronik des 

'iHandwerkzeuggerats zusammenwirkt . Wird dieses unbefugt 
entwendet, so kann der autorisierte Benutzer durch 
Ubermittlung eines Benutzungssperrsignals iiber das 
Telekommunikationsnetz an den Telekommunikationsempf anger des 
Handwerkzeuggerats und die Steuerelektronik einen 
Betriebssperrzustand aktivieren. Die hierfur erf orderliche 
Telekommunikationsnummer ist nur dem autorisierten Benutzer 
bekannt . Aufgrund des Telekommunikationsempf angers in dem 
Elektrohandwerkzeuggerat ist dieses aufwendig. Es wird eine 

.Telekommunikationsverbindung benotigt, urn das Gerat ansprechen 
zu kdnnen. Eine Ubermittlung von Inf ormationen an den externen 
Telekommunikationssender ist nicht moglich. 

GemaS DE 44 29 206 C2 schaltet sich ein 
Elektrohandwerkzeuggerat beim Trennen von der 
Versorgungsspannung, also dem Abnehmen des Akkus oder dem 
Ziehen des Netzsteckers oder nach einem vorgebbaren 
Zeitintervall von selbst in den Betriebssperrzustand. Erst 
wenn ein entsprechendes Codesignal empfangen wird, schaltet 



das Gerat in den Betriebsf reigabezustand . Es ist nicht 
moglich, das Gerat dauerhaft zu sperren oder freizugeben. 

Der vorliegenden Erf indung . liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
gattungsgemaSes Elektrohandwerkzeuggerat dahingehend zu 
verbessern, dass auf einfache, aber dennoch wirksame Weise der 
Diebstahl des Gerats unattraktiv gemacht wird. 

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemaSen 

Elektrohandwerkzeuggerat erf i'ndungsgemaJS dadurch gelost, dass 
durch Betatigung der externen Sende~/empf angseinrichtung eine 
Kommunikation mit der Sende-/empf angseinrichtung des 
Elektrohandwerkzeuggerats gezielt dann herstellbar ist, wenn 
der Betriebszustand geandert werden soil, und dass eine 
Kommunikation nur zur Anderung des Betriebszustands und 
gegebenenf alls zur Anderung des Berechtigungscodes vorgesehen 
ist . 

Es wird also erf indungsgemafe vorgeschlagen, dass sowohl in dem 
Haridwerkzeuggerat als auch in dem externen Betatigungsgerat 
jeweils echte Sende-/empf angseinrichtungen vorgesehen werden, 
die eine Ubermittlung von echten Signalen, also nicht nur 
Hilf ssignalen, wie z. B. im Falle eines 

Telekommunikationsempf agers zum Orten des Empf angers, moglich 
macht . Die Kommunikation soil aber nur dann erfolgen, wenn 
eine Anderung des Betriebszustands vorgenommen werden soil, 
wenn also ein gesperrtes Gerat zum Betrieb dauerhaft 
freigegeben werden soli oder ein zum Betrieb freigegebenes 



Gerat . dauerhaft gesperrt werden soli. Auf diese Weise kann die 
Kommunikation auf ein Minimum beschrarikt werden, was 
insbesondere im Hinblick auf eine Energiequelle in Form einer 
Batterie bei der externen Sende- /empf angseinrichtung 
vorteilhaft ist. Auch ist die Storanf alligkeit geringer. 
Ublicherweise wird dann diese Kommunikation auch auSerhalb des 
Betriebs des Elektrohandwerkzeuggerats, also kurz vor oder 
nach der Inbetriebnahme , durchgef uhrt , so dass in Folge des 
Werkzeugbetriebs keine Beeintrachtigung des Umschaltvorgangs 
zu befiirchten ist. 

Die Moglichkeit, bidirekt ional Inf ormat ionen zu ubermitteln, 
lasst sich - wie vorstehend angedeutet - auch zur Anderung von 
Berechtigungscodes oder sonstiger Daten in der 
Speichereinrichtung des Elektrohandwerkzeuggerats verwenden. 

Die Kommunikation zwischen den Sende-/empf angseinrichtungen 
f indet direkt unmittelbar zwischen diesen iiber -Funkverbindung 
oder Inf rarotschnittstellen statt . Das externe Gerat mit der 
externen Sende-/empf angseinrichtung ist daher fur die 
Kommunikation notwendigerweise in unmi ttelbarer Nahe zu dem 
Elektrohandwerkzeuggerat , das heiSt in Reichweite der Funk- 
oder Inf rarotverbindung. 

Des weiteren erweist es sich bei einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform des Elektrohandwerkzeuggerats als vorteilhaft, 
wenn ein den Betriebszustand kennzeichnendes Signal von der 
internen Sende- /empf angseinrichtung an die externe Sende-/emp- 



f angseinrichtung ubermittelbar ist und dort mittels einer 
Anzeigeeinrichtung anzeigbar ist. Dieses Signal konnte 
beispielsweise auf Anforderung durch die externe Sende-/emp- 
f angseinrichtung geschehen oder aber in besonders bevorzugter 
Weise.im Anschluss an eine erfolgreich durchgef iihrte 
Betriebszustandsanderung automatisch, also ohne spezielle 
Anforderung, iibermittelt werden. Die Anzeigeeinrichtung bei 
der externen Sende-/empf angseinrichtung konnte die Information 
dann visuell und/oder akustisch ausgeben. 

In Weiterbildung der Erfindung erweist es sich als 
vorteilhaft, wenn die Speichereinrichtung .des 
Elektrohandwerkzeuggerats beschreibbar und der dort 
hinterlegte Berechtigungscode anderbar ist, wenn ein hierfur 
erf orderlicher Steuerbefehl an die Sende-/empf angseinrichtung 
des Elektrohandwerkzeuggerats iibermittelt wird und dadurch die 
Steuerelektronik und die Speichereinrichtung in einen 
Programmiermodus geschaltet werden. Der neu zu hinterlegende 
Berechtigungscode wird dann vorzugsweise liber digitalisierte 
Codesignale an die gerateinterne Sende-/empf angseinrichtung 
iibermittelt. 

Diese Umschaltung in den Programmiermodus konnte beispiels- 
weise uber eine beim Handler oder Hersteller vorgehaltene 
Kommunikationseinrichtung durchgefuhrt werden, es ware aber 
auch denkbar, dass die in Rede stehende externe Sende-/emp- 
fangseinrichtung uber eine Eingabeeinrichtung fur den 
Berechtigungscode verfugt, so dass diese externe Sende-/emp- 



f angseinrichtung dann den neu eingegebenen Berechtigungscode 
an das Elektrowerkzeuggerat ubermittel't . Die Eingabeeinrich- 
tung kann hierfiir mechanische Eingabeelemente , etwa in Form 
drehbarer Rollen, umfassen. In weiterer Ausbildung der 
Erfindung ist die Eingabeeinrichtung bzw. sind deren 
Eingabeelemente von einem wegschwenkbaren oder auf klappbaren 
Deckel am Gehause der externen Sende-/empf angseinrichtung 
uberfangen, der nur zur Eingabe eines neuen Berecht igungscodes 
geoffnet wird. 

Es erweist sich weiter als bedienerf reundlich, wenn an einem 
Gehause der externen Sende-/empf angseinrichtung zwei 
Betatigungselemente , insbesondere Betat igungstasten zum Senden 
des Sperrsignals bzw. zum Senden des Freigabesignals 
vorgesehen sind. Das gleichzeit ige Betatigen beider Elemente 
kann als Auslosung des Steuerbef ehls verstanderi werden, das 
Handwerkzeuggerat in den Programmiermodus zu versetzen, 

Die Erfindung betrifft des weiteren ein Verfahren zum 
Betreiben bzw. Sperren eines Elektrohandwerkzeuggerats mit den 
Merkmalen des Anspruchs 10. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus den beigefugten Anspruchen und der 
zeichnerischen Darstellung und nachf olgenden Beschreibung des 
erf indungsgemalSen Elektrohandwerkzeuggerats. In der Zeichnung 
zeigt : 
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Figur 1 ein erf indungsgematees Elektrohandwerkzeuggerat 

und 

Figur 2 Steuerungskomponenten des 

Elektrohandwerkzeuggerats und eines externen 
Steuergerats, 

Figur 1 zeigt ein Elektrohandwerkzeuggerat 2 sowie ein 
externes Hilfs- Oder Steuergerat 4, mit dem der 
Betriebszustand des Elektrohandwerkzeuggerats 2 zwischen einem 
Betriebssperrzustand und einem Betriebsf reigabezustand 
geandert werden kann . Hierfiir umfasst das Elektrohandwerkzeug- 
gerat 2 eine auf die Motorsteuerung 6 wirkende prozessor- 
gesteuerte Steuerelektronik 8 und eine Sende- /empf angseinrich- 
tung 10 und eine Speichereinrichtung 12, in der ein Berech- 
tigungscode hinterlegt ist . Die gerateinterne Sende- /empf angs- 
einrichtung 10 ist drahtlos und beruhrungslos vorzugsweise 
iiber eine Inf rarotschnittstelle 14 ansprechbar. Die Steuer- 
elektronik 8 ist so ausgebildet, dass sie das 

Elektrohandwerkzeuggerat 2 je nach durch die Sende - /empf angs- 
einrichtung 8 empfangenem Signal dauerhaft in einen 

Betriebssperrzustand oder dauerhaft in einen 
Betriebsf reigabezustand versetzen kann. 

Das externe Gerat 4 umfasst eine Sende - /empf angseinrichtung 
16, die von einer Knopf zellenbatterie 17 mit elektrischer 
Spannung versorgt wird, und eine Steuerschaltung 18 fur die 
Sende-/empf angseinrichtung 16. In dem externen Gerat 4 ist 



auch ein Berecht igungscode bei 19 hinterlegt, der auf noch 
naher zu beschreibende Weise auch geandert werden kann. Wenn 
dieser Berecht igungscode , der in digitalisierter Form im 
Sendebetrieb an die Sende - /empf angseinrichtung 10 des 
Handwerkzeugs 2 ubermittelt werden kann, mit dem dort in der 
Speichereinrichtung 12 des Handwerkzeuggerats 2 hinterlegten 
Berechtigungscode ubereinst immt , so kann das Steuersignal 
"Sperren" oder "Freigeben" an das Handwerkzeuggerat 2 bzw. 
dessen Steuerelektronik 8 ubermittelt und in der 
entsprechenden Weise verarbeitet und umgesetzt werden. 

Zu jedem Elektrohandwerkzeuggerat 2 exist i-ert also ein mit dem 
entsprechenden gleichen Berechtigungscode versehenes externes 
Steuergerat 4, oder es konnen mehrere Steuergerate 4 
beispielsweise innerhalb eines Montageteams existieren, die 
zum dauerhaften Sperren oder dauerhaften Freigeben des 
Handwerkzeuggerats verwendet werden konnen. 

Es wird also gezielt zum Sperren oder Freigeben mittels der 
externen Sende -/empf angseinrichtung 16 eine Kommunikation zu 
der Sende -/empf angseinrichtung 10 des Werkzeuggerat s 2 auf- 
gebaut . Wenn das iibermittelte Sperr- oder Freigabesignal 
erfasst und eine Anderung des Betriebszustands ausgefuhrt wur- 
de, so sendet die Sende -/empf angseinrichtung 10 des Werkzeug- 
gerats ein die erfolgreiche Anderung und den neuen Betriebszu- 
stand kennzeichnendes Signal an die externe Sende -/empf angs- 
einrichtung 16. Dieses Signal wird dann ausgewertet und der 
Betriebszustand wird visuell und/oder optisch zur Anzeige 



10 

gebracht . Beispielsweise ware es denkbar, in dern externen 
Gerat 4 einen Miniatur-Tongeber und/oder zusatzlich 

vorzugsweise farbige, insbesondere rote oder grune 
Leuchtdioden 18, 2 0 vorzusehen. Wenn das Werkzeuggerat zum 
Betrieb freigegeben wurde, so konnte im Anschluss hieran uber 
den Miniatur-Tongeber beispielsweise ein kurzes Einf achsignal 
und beim Sperren des Gerats ein kurzes Doppelsignal abgegeben 
werden . Es konnte auch anstelle oder zusatzlich ein optisches 
^Signal, beispielsweise in Form des Aufblinkens einer grunen 
bzw. roten Leuchtdiode abgesetzt werden, urn dem Benutzer die 
erfolgreiche Sperrung bzw. Entsperrung des Gerats zu 
signalisieren . 

Es erweist sich als besonders benutzerf reundlich, wenn das 

externe Gerat 4 zwei mechanische Betatigungselemente in Form 

von Tasten 22, 24 aufweist, wobei das eine zum Absetzen eines 

Sperrsignals und das andere zum Absetzen eines Freigabesignals 

einmal zu betatigen ist. 
V 

Des weiteren konnte gemalS Figur 3 eine Eingabeeinrichtung 26 
zur Eingabe des Berechtigungscodes vorgesehen werden. Hierfiir 
konnte das externe Gerat 4 mehrere Eingabeelemente 28, 
beispielsweise in Form von drehbaren Rollen aufweisen, die vom 
Benutzer beispielsweise mit einem Schraubenzieher oder einem 
sonstigen spitzen Gegenstand entsprechend einem Zahlenschloss 
in verschiedene Posit ionen verstellt werden k6nnen. 
Beispielsweise waren bei drei Rollen mit jeweils zehn 



verschiedenen Positionen 10 3 verschiedene SchlieScodes wahlbar. 
Die Eingabeeinrichtung 26 in im dargestellten Fall von einem 
wegschwenkbaren Deckel 30 uberfangen. 

Wenn ein Elektrohandwerkzeuggerat herstellerseit ig geliefert 
wird, so ist das Gerat bei der Auslieferung beispielsweise 
betriebsbereit , also im Betriebsf reigabezustand, und seine 
Steuerelektronik und Speichereinrichtung befindet sich im 
Programmiermodus . Dies bedeutet, dass der Benutzer nun 
individuell einen gewiinschten Berechtigungscode eingeben kann. 
Hierfiir kann das externe Gerat 4 verwendet werden. Durch 
gleichzeitiges Driicken der beiden Tasten 22, 24 und Festhalten 
liber einige Sekunden wird ein Arbeitssignal an das 
Elektrohandwerkzeuggerat 2 ubersandt, welches den am Gerat 4 
eingestellten Berechtigungscode an die Sende-/empf angseinrich- 
tung 10 des Handwerkzeuggerats ubermittelt, so dass es dort in 
der Speichereinrichtung 2 abgelegt werden kann. Durch Driicken 
der einen oder der anderen der Tasten 22, 24 wird dieser neue 
Berechtigungscode dann dauerhaft hinterlegt und der 
Programmiermodus verlassen . Zur Bestatigung wird ein 
Bestatigungssignal an die externe Sende- /empf angseinrichtung 
16 ubersandt, und es kann beispielsweise ein langer Signalton 
erzeugt werden oder entsprechende optische Signale ausgegeben 
werden. Damit ist der Berechtigungscode des externen Gerats 4 
auf dem Handwerkzeuggerat als autorisierter SchlieScode 
hinterlegt . 

Urn den hinterlegten Berechtigungscode zu andern, kann wiederum 
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durch gleichzeitiges Drucken der Tasten 22, 24 erneut in den 
Programmiermodus geschaltet werden. Dies funktioniert jedoch 
nur dann, wenn die Berecht igungscodes des hierfur verwandten 
externen Gerats 4 und derjenige des Handwerkzeuggerat s 2 
ubereinstimmen . Stimmen. sie nicht iiberein, wird nicht in den 
Programmiermodus gewechselt. 




Patentanspriiche 



Elektrohandwerkzeuggerat (2) mit einer Steuerelektronik 
(8) und einer drahtlos und beriihrungslos ansprechbaren 
Sende-/empf angseinrichtung (10) und einer 
Speichereinrichtung (12), auf der ein Berechtigungscode 
hinterlegt ist, wobei ein Betriebssperrzustand und ein 
Betriebsf reigabezus tand unterscheidbar sind, und mit 
einer externen in einem separaten mitfiihrbaren Gerat (4) 
untergebrachten Sende-/empf angseinrichtung (16) , 
dadurch gekennzeichnet , 

dass durch Betatigung der externen Sende- /empf angsein- 
richtung (16) eine Kommunikat ion mit der Sende- /empf angs- 
einrichtung (10) des Elektrohandwerkzeuggerats gezielt 
dann herstellbar ist, wenn der Betriebszustand geandert 
werden soli, und dass eine Kommunikat ion nur zur Anderung 
des Betriebszustands und gegebenenf alls zur Anderung des 
Berechtigungscodes vorgesehen ist. 

Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein den Betriebszustand 
kennzeichnendes Signal von der internen Sende -/empf angs- 
einrichtung (10) an die externe Sende-/empf angseinrich- 
tung (16) ube'rmittelbar ist und dort mittels einer 
Anzeigeeinrichtung anzeigbar ist. 

Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 2 , dadurch 



gekennzeichnet , dass das den Betriebszustand 
kennzeichnende Signal im AnschluS an eine erfolgreich 
durchgef tihrte Betriebszus tandsanderung automat isch 
ubermittelbar ist. 

Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Anzeigeeinrichtung visuell 
und/oder akkustisch ist. 

Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der vorstehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Speicherein- 
richtung (12) beschreibbar ist und der dort hinterlegte 
Berechtigungscode anderbar ist, wenn ein hierfiir 
erf orderlicher Steuerbefehl an die Sende- /empf angsein- 
richtung (10) des Elektrohandwerkzeuggerats iibermittelt 
wird und dadurch die Steuerelektronik (8) und die 
Speichereinrichtung (12) in einen Programmiermodus 
geschaltet werden. 

Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der vorstehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die externe 
Sende-/empf angseinrichtung (16) uber eine 
Eingabeeinrichtung (26) fiir den Berechtigungscode 
verfiig^i, mit dem die externe Sende -/empf angseinrichtung 
(16) dann das Elektrowerkzeuggerat anspricht. 

Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Eingabeeinrichtung (26) 
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mechanische Eingabeelemente (26) aufweist, die 
insbesondere drehbar angeordnet sind. 

8. Elektrohandwerkzeuggerat nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeiehnet , dass die Eingabeeinrichtung (26) von 
einem wegschwenkbaren oder auf klappbaren Deckel (30) am 
Gehause der externen Sende-/empf angseinrichtung 
iiberfangen ist . 




Elektrohandwerkzeuggerat nach einem der vorstehenden 



Anspriiche, dadurch gekennzeiehnet, dass an einem Gehause 
der externen Sende-/empf angseinrichtung (16) zwei 
Betatigungstasten (22, 24) zum Senden des Sperrsignals 
bzw. des Freigabesignals vorgesehen sind. 



10. Verfahren zum Betreiben bzw. Sperren eines Elektrohand- 
werkzeuggerats mit einer Steuerelektronik (8) und einer 
drahtlos und beruhrungslos ansprechbaren Sende-/emp- 
f angseinrichtung (10) und einer Speichereinrichtung (12)-, 
auf der ein Berecht igungscode hinterlegt ist, wobei ein 
Betriebssperrzustand und ein Betriebsf reigabezustand un- 
terscheidbar sind, und mit einer externen in einem sepa- 
raten mitfiihrbaren Gerat (4) untergebrachten Sende~-/emp- 
f angseinrichtung (16) , dadurch gekennzeiehnet, 
dass eine Kommunikation zwischen der externen Sende-/emp- 
f angseinrichtung (16) und der Sende-/empf angseinrichtung 
(10) in dem Handwerkzeuggerat (2) nur zur Anderung des 
Betriebszustands oder zur Anderung des Berecht igungscodes 
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durchgefuhrt wird, dass die Sende-/empf angseinrichtung (10) 
des Handwerkzeuggerats hierfur uber Funk oder Infrarot 
direkt angesprochen wird, dass bei erfolgter Anderung des 
Betriebszustands ein die Anderung und den neuen 
Betriebszustand kennzeichnendes Signal an die externe 
Sende- /empf angseinrichtung (16) iibermittelt und dort zur 
Anzeige gebracht wird. 
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Zusaiumenf assung 

Die Erfindung betrifft ein Elektrohandwerkzeuggerat (2) mit 
einer Steuerelektronik (8) und einer drahtlos und 
beriihrungslos ansprechbaren Sende-/empf angseinrichtung (10) 
und einer Speichereinrichtung (12) , auf der ein Berecht igungs- 
code hinterlegt ist, wobei ein Betriebssperrzustand und ein 
Betriebsf reigabezustand unterscheidbar sind, und mit einer 
^xternen in einem separaten mit f uhrbaren Gerat (4) 
untergebrachten Sende-/empf angseinrichtung (16) , wobei durch 
Betatigung der externen Sende - /empf angseinrichtung (16) eine 
Kommunikation mit der Sende -/empf angseinrichtung (10) des 
Elektrohandwerkzeuggerats gezielt dann herstellbar ist, wenn 
der 1 Betriebszustand geandert werden soli, und dass eine 
Kommunikation nur zur Anderung des Betriebszustands und 
gegebenenf alls zur Anderung des Berecht igungscodes vorgesehen 
ist. 

L 



(Figur 1) 
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